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Dual-Dry® Il
3 Zonen HeiBluftschwebetrockner

Hervorragende Bahnstabilitat und geringer Energieverbrauch beim
Akzidenzdruck.
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=== Einfache Installation

INS
MEGTEC Systems, Inc.
Telephone: +1-920-336-5715
Toll-free: +1-800-558-2884

MEGTEC-Trockner sind vorverrohrt, vorverkabelt und werkseitig gepriift, um eine schnelle Inbetrieb-
nahme zu ermdglichen. Die meisten Trocknertypen werden in einem Stiick geliefert, was die Instal-
lationszeit zusétzlich zu reduziert.

Solvent Recovery Division

MEGTEC Systems, Inc.
Telephone: +1-772-567-1320

Abluftreinigung

Trocknung und Abluftreinigung sind zwei miteinander verknlpfte Prozesse, die fir niedrigste Ge-
Brazil samtkosten (Investitionskosten, Betriebskosten, Reinheitswerte) richtig kombiniert werden mussen.

MEGTEC Systems, Inc. Allein MEGTEC bietet die komplette Palette aller méglichen Lésungen.
Telephone: +55-19-3885-6116

EUROPE Dual-Dry Produktfamilie
France
MEGTEC Systems SAS Alle MEGTEC Dual-Dry Trocknungssysteme haben die Dual-Dry™ Diisenbalkentechnologie gemein-

Telephone: +33-1-69-89-47-93

United Kingdom
MEGTEC Systems, Ltd.

sam. Eine breite Modellpalette steht fir jeden Anwendungszweck zur Verflgung.

Telephone: +44-1628-59-1700 Funktion Abluftreinigung Trocknungszonen Konditionierung
MEGTEC Environmental Ltd. Dual-Dry Il _ 3 Luftklhlzone
Telephone: +44-1257-42-7070 Dual-Dry TNV integriert rekuperativ 3 Luftkiihlzone
Germany Dual-Dry RTO Integriert regenerativ 3 Luftkiihlzone

Sequa Gmbh & Co.
MEGTEC Systems KG
Telephone: +49-6181-94040

Sweden Standardmerkmale des europédischen Dual-Dry® lll

MEGTEC Systems AB
Telephone: +46-31-65-7800

Maximale Bahngeschwindigkeit 17 m/s (3350 fpm)

1020 mm (40"), 1270 mm (51"), 1370 mm (55"), 1530 mm
(58"), 1700 mm (69"), 2040 mm (80")

Horizontal, einfache oder doppelte Bahn

MEGTEC Systems Amal AB Maximale Papierbahnbreiten

Telephone: +46-532-62900

Konfigurationen

ASIA - PACIFIC

Singapore Bahnrichtung Links-nach-rechts oder rechts-nach-links

Singapore Sales Branch - f . .

MEGTEC Systems SAS Einzelner Brenner, Versionen Erdgas oder Butan oder Propan oder Flissiggas
Telephone: +65-6298-4666 Luftdiisen Dual-Dry-Luftdlsen fir maximale Bahnstabilitdt und hohe
China Waérmelbertragung

MEGTEC Systems (Shanghai) Ltd.
Telephone: +86-21-6769-7878

India
MEGTEC Systems India Pvt. Ltd.
Telephone: +91-20-662033-70 (71,72)

Japan
MEGTEC Systems, Inc.
Telephone: +81-78-783-0161

Australia
MEGTEC Systems Australia, Inc.
Telephone: +61-3-9574-7450

Steuerung

SPS mit Modem

Internes Pyrometer (IR) am Ende der ersten Zone

Papiersortenabhéngige automatische Temperaturprofilrege-
lung fir alle Zonen

Automatische digitale Abluftregelung

Schnittstelle zur Gummituchwaschanlage

Tlren

Vertikale automatische Turen zum Bahneinzug

Elektrische Leistung

Europa 400V/50Hz. Soft-Start-Motoren.

Lufter

Integriert fur Zuluft, Umluft und Abluft

www.megtec.com
Juin 2007 - 00

Normen und Sicherheit Konform mit allen CE-Normen Druckentlastungsfléachen im Bezug auf : Dlnne, leichtgewichtige Papiere, ungestrichene Papiere, hohe Farbbelegung,
niedrigere Bahnspannung, hohe Bahngeschwindigkeit und grosse Bahnbreiten. Diese Parameter

erfordern uberlegenen Bahntransport und héchste ProzeBBbeherrschung.

D er Dual-Dry® Ill ist die bewéhrte Antwort auf die Anforderungen die an die Drucker gestellt werden

Dieses Dokument ist kein Vertrag © MEGTEC™ Systems

The bottom line is process knowledge




Dual-Dry® Il
3 Zonen HeiBluftschwebetrockner

-l-l-l|
FEEELRRY

Conditioning
26%

sC
I's

«NP
“LWC

recuperative Q+' regenerative
f ’

Die bewéhrte Technologie des Dual-Dry Il
setzt den Industriestandard beztiglich Leis-
tung und Kosten.

Vorteile des Dual-Dry® lll

Qualitativ hochwertige
Druckprodukte mit geringem
Ausschuf3

Dual-Drya-System fiir hohe
seitliche Bahnstabilitdt ohne
Bahnberihrung

Proportionale Lange jeder Zone
fur maximale Verarbeitungsqualitat
Geringer Energieverbrauch
Digitale Abluftregelung

Stand-by Modus flr schnellen
Anlauf

Automatische
Papiertemperaturregelung
Papiersortenabhéngige
Temperaturprofile

Einfache Bedienung

SPS mit Diagnoseunterstiitzung
und Modem

Hohe Zuverlassigkeit und niedriger
Wartungsaufwand

Keine Kondensatbildung im
Trockner auf den Kiihlwalzen oder
im Falzapparat

Minimale Anzahl von
Komponenten, handelsiblicher
Brenner

Innovation N° 1: Das Dual-Dry Dlisenbal-
kensystem ist eine Kombination aus zwei
unterschiedlichen Diisenbalken je einem fiir
Bahntransport und Wérmetibergang.

Geringere Gesamtkosten bezo-
gen auf die Nutzungsdauer

Ein anderes Kriterium ist die Sen-

kung der Gesamtkosten durch erhdhte

Leistung:

¢ Vermeidung von Farb- und
Papiermakulatur

* Minimierung von Ausfallzeiten.

* Gas- und Stromkostenreduzierung.

Dual-Dry Il ist die bewahrte Technologie
fur diese Fragen. Die wichtigste Voraus-
setzung fur optimale Trocknerleistung
ist ein hervorragender Luftdiisenbalken.
MEGTEC hat durch das einzigartige
Disenbalkensystem Dual-Dry mit sei-
ner auBerge-wohnlichen Bahnstabilitat
ohne Abschmieren und reduziertem
Energieverbrauch die Trocknungstech-
nik revolutioniert. Weitere fur den Trock-
nungsprozef3 extrem wichtige Merkmale
sind die optimal aufgeteilten Zonenlan-
gen und automatische papiersortenab-
héngige Papiertemperaturregelung.

Produktionserfahrung Gber mehrere Ja-
hre hat die Zuverlassigkeit des Systems
bestatigt. MEGTEC hat groBen Anteil
am Fortschritt im Bereich Trocknung und
der Abluftreinigung bei Heat-Set-Syste-
men und Erfahrung aus tber 10.000
Trocknungs- und Abluftreinigungssys-
temen. Der Dual-Dry llI-Trockner ist
das Ergebnis von Synergieeffekten aus
der Zusammenarbeit zwischen den
US-amerikanischen und europaischen
F&E-Teams von MEGTEC. Durch die
Nutzung bewahrter regionaler Technolo-
gien und Erfahrungen wurde ein neuer
Industriestandard sowohl fur funktionale
als auch wirtschaftliche Anforderungen
aufgestellt.

Innovation N° 2: Die einzigartige automatische Papiertem-
peraturregelung schlieB3t Bedienfehler aus gestattet sch-
nelleren Anlauf, gewéhrleistet gleichbleibende Qualitét und
vermindert den Makulaturanfall sowie die Energiekosten.

Dual-Dry® Disenbalkensystem

Die optimale Trocknerleistung ist we-
sentlich von der Effizienz der Luftdl-
senbalken abhangig. Das Konzept der
Kombination von Wé&rmeulbertragungs-
und Bahnfihrungsfunktionen in einem
einzigen Dusenbalken muf3 immer ein
Kompromif3 sein. Daher hat MEGTEC
die beiden Funktionen in zwei unters-
chiedlichen Dusenbalken getrennt und
damit optimiert. Der bedeutende Forts-
chritt des patentierten Dual-Dry-Sys-
tems besteht darin, daB auch in den
langsten und breitesten Trocknern eine
auBergewdhnliche Bahnstabilitdt ohne
Makulaturanfall erzielt wird. Zusatzlich
fuhrt die effizientere Warmeubertragung
zu einem niedrigeren Energieverbrauch.

AuBergewé6hnliche Bahnstabilitét

Beim Dual-Dry-System wird eine Kom-
bination von zwei unterschiedlichen
Disenbalken eingesetzt. Die Lochdu-
senbalken sorgen fir optimalen War-
melbergang, wahrend der Hi-Float®
Schlitzdisenbalken eine optimale Ba-
hnfihrung gewéhrleistet. Das Dual-
Dry-System erzeugt eine leichte Si-
nuswelle in der Bahn, reduziert dadurch
Langswellen und verhindert Bahnkan-
tenflattern sowie Ablegen. Die flachere
Bahnflihrung erhéht die seitliche Bahns-
tabilitat (= 3 mm ; +.118" ). Die Leistung
des Dual-Dry-Systems kommt beson-
ders bei anspruchsvollen Produktions-
bedingungen, wie z.B. hohe Farbbele-
gung auf leichten Papieren bei niedriger
Bahnspannung, zum Tragen. Luftmesser
am Ein- und Ausgang des Trockners un-
terstltzen die Zentrierung der Bahn und
regeln den Eintritt von Frischluft.

Innovation N° 3: Optimale Aufteilung der
Zonenldngen und papiersortenabhéngige
Temperaturprofile steigern die Trocknerleis-
tung und verringern die Makulatur.

Niedriger Energieverbrauch

Die Energiekosten werden durch das
niedrige Druckniveau im Dusenbalken-
system, geringe Druckverluste in den
Umluftkreislaufen und niedrige Stro-
mungsgeschwindigkeiten deutlich ge-
senkt. Des weiteren sorgen die niedrige
Papiertemperatur am Trocknerausgang,
das automatisches Papiertemperatur-
profil, die digitale Abluftregelung und
das niedrige Abluftvolumen im Bereits-
chaftsmodus fiir eine Reduzierung der
Energiekosten.

Optimale Zonenproportionen

Der Dual-Dry llI-Trockner arbeitet nach
dem Drei-Zonen-Verfahren. MEGTECs
einzigartiges Konzept stellt sicher, daf3
die Proportionen jeder Zone ungeachtet
der TrocknergréBBe optimal fur den Troc-
knungsprozef3 sind. Nur so kann maxi-
male Leistungsféhigkeit und Flexibilitat
fur alle Geschwindigkeiten und Papiere
erzielt werden.

Aufheizzone:

In dieser Zone wird auch bei maxima-
len Anforderungen die definierte Tem-
peratur zur L&sungsmittelverdampfung
schnell erreicht. Am Ende dieser Zone
wird die Bahntemperatur am dafir
idealen Ort gemessen und geregelt.
Dies ermdglicht eine optimale Steue-
rung des Gesamtprozesses fur alle
Produktionsbedingungen.

Trocknungszone:

Die Bahntemperatur wird gehalten, die
Lésungsmittel verdampfen und werden
am Ende der Zone (am Punkt der héchs-
ten Konzentration) abgesaugt. Durch die
Bahnschlitze und die Frischluftklappe
tritt Raumluft in den Trockner ein und
gleicht das Volumen der abgesaugten
Abluft aus.

Prinzip des Dual-Dry llI-Verfahrens

Kiihlzone:

Eine patentierte Luftschleuse am Ein-
gang minimiert das Eindringen von
Losungsmittel in diese Zone. In der
Klhlzone werden die Bahntemperatur
reduzierte und verbliebene Restlésungs-
mittel nachverdampft. Die Papierbahn-
temperatur betrdgt am Trocknerauslauf
90-125°C (200-260°F). Die Kihlzone
ist besonders lang und besitzt, um
eine Kondensatbildung zu vermeiden,
eine eigene Temperaturregelung und
Frischluftzufuhr.

Papiersortenabhéngige Papier-
temperaturregelung

Jede Papiersorte hat ihre spezifischen
Trocknungseigenschaften. Ublicherwei-
se wird nur die H6he der Temperatur an
den Papiertyp angepafBt. MEGTEC hat
umfangreiche Feldversuche in Zusam-
menarbeit mit Maschinen, Farb- und
Papierherstellern durchgefiihrt, die ge-
zeigt haben, daB die Trocknungsleistung
durch unterschiedliche Abstimmungen
die Trockner-Zonen erhdht wird.

MEGTEC hat diese vorwahlbaren, pa-
piersorten-spezifischen Profile mit der
bewahrten automatischen Papiertempe-
raturregelung kombiniert. Diese umfaB3t
ein internes Pyrometer am Ende der
ersten Zone. Die SPS optimiert das Tem-
peraturprofil in den folgenden Zonen,
um wechselnden Druckbedingungen
(Druckgeschwindigkeit, Feuchtung, Pa-
piergewicht) gerecht zu werden. Dieses
benutzerfreundliche System verhindert
Bedienerfehler, ermdglicht schnelles
Einrichten, stellt eine konstante Druck-
qualitét sicher und reduziert Makulatu-
ranfall sowie Energieverbrauch.

Nur MEGTEC bietet integrierte und getrenn-
te Trockner mit regenerativer und rekuperati-
ver Lésungsmittel-Abluftreinigung.

Digitale Abluftregelung

Das Abluftvolumen wird automatisch
gemaB der Druckmaschinengeschwin-
digkeit und fur minimalen Energiever-
brauch optimiert. Gummituchwaschzeit
und Makulatur werden durch automa-
tische Steigerung des Abluftvolumens
und der entsprechenden Frischluftzufu-
hr in der ersten Zone des Trockners
reduziert.

Kommunikation und Steuerung

Die Kommunikation mit der Druckmas-
chinensteuerung erfolgt Uber eine Sie-
mens S7 SPS. Ein Monitor zeigt den
Betriebsstatus an und ermdglicht die
Fehlerdiagnose. Das standardméaBige
Modem kann zur Ferniberwachung und
Fehlerbehebung eingesetzt werden.
Eine regelméaBige Uberwachung des
Systems und praventive Wartung wer-
den angeboten.

Hohe Zuverlassigkeit und niedri-
ger Wartungsaufwand

Kondensatbildung im Trockner auf den
Kihlwalzen sowie Farbablegen im Fal-
zapparat werden konzeptionell verhin-
dert. Eine Spezialabdichtung zwischen
den Luftdisenbalken und den Umluft-
kanalen verhindert Leistungsverluste.
Weitere Merkmale sind z. B. ein einziger
Brenner, eine minimale Zahl von Kom-
ponenten sowie miheloser Wartungszu-
griff. Die robuste Konstruktion, bei der
die neuesten Forschungsergebnisse
der Metallurgie berlcksichtigt wurden,
gewahrleistet langjéhrigen zuverlassi-
gen Betrieb.



